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บริษัท ไทย ซินเทอร์ด เมช จ ากัด เป็นบริษัทที่ประกอบธุรกิจเก่ียวกับการผลิตผลิตภัณฑ์ตัวกรองสแตนเลส 
โดยการใช้วิธีอบประสาน (Sintering) คือการใช้ความร้อนท าให้แผ่นตัวกรองแต่ละชั้นผนกึติดกัน ซึ่งท าให้
ผลิตภัณฑ์มีคุณภาพดีกว่าตัวกรองสแตนเลสธรรมดาทั่วไปตามทอ้งตลาดคือ ไม่มีเศษลวดหลุดหรือขาด ใช้
งานได้หลากหลาย แข็งแรงทนทาน ยากต่อการฉีกขาด โดยทางบริษัทสามารถออกแบบตัวกรองได้
หลากหลายตามความต้องการของลกูค้า

เพื่อศึกษาและวิเคราะห์ของเสียที่เกิดจากรอยต าหนิตั้งแต่กระบวนการ
ผลิตจนถึงกระบวนการตรวจสอบ

เพื่อลดสัดส่วนของเสียจากชิ้นงาน BONMESH

ขั้นตอนกำรด ำเนินงำน
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วิเคราะห์สภาพปัจจุบันโดย
ใช้แผนภูมิพาเรโต

ท าแผนภาพก้างปลา
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ตั้งสมมุติฐานและออกแบบการเก็บข้อมูลแบบใหม่

ออกแบบวิธีการปรับปรุง
บรรจชุิ้นงำนจำกหลังเตำมำที่หน้ำเตำ เพื่อป้องกันเศษสกปรกตกลงสู่หน้ำชิ้นงำน
และให้หลังชิ้นงำนชนกันในขณะอยู่ในเตำอบ
ควำมหนำของแผ่นพ่น วัดควำมหนำให้เท่ำๆ กันและใช้เครื่องมือวัดควำมหนำใน
กำรวัด

เปรียบเทียบผลก่อนและหลังการปรับปรุง

จำกชิ้นงำนทั้งหมด 356 ชิ้น มี
ของเสียประเภท Dent เพียง 
14 ชิ้น คิดเป็นสัดส่วนของเสีย
ร้อยละ 3.93

น ำข้อมูลในอดีตท ำแผนภูมิพำเรโตเพื่อหำจ ำนวนลักษณะของเสียที่มำกที่สุดเพื่อ
ปรับปรุงของเสียลักษณะท่ีพบเจอโดยแผนภูมิพำเรโตบ่งบอกว่ำลักษณะของเสียรอย
บุ๋มมำกที่สุดจึงเริ่มหำสำเหตุของกำรเกิดของเสียลักษณะรอยบุ๋ม

ท ำแผนภำพก้ำงปลำเพื่อหำสำเหตุของกำรเกิดของเสียลักษณะรอยบุ๋มซึ่งประเด็นที่น่ำจะท ำให้
เกิดของเสียอำจเกิดจำกสิ่งสกปรกและสิ่งแปลกปลอมที่ตกลงสู่หน้ำชิ้นงำนในขณะอบซึ่งอำจติด
มำจำกกระบวนกำรผลิตอื่นๆ

ตั้งสมมุติฐำนที่เป็นประเด็นหลักที่ท ำให้เกิดของเสียและออกแบบกำรเก็บข้อมูลแบบใหมท่ี่ท ำให้
สำมำรถเก็บข้อมูลจำกสมมุติฐำนได้เพื่อน ำไปวิเครำะห์หำแนวทำงแก้ไขกำรผลิตหรือกำรท ำงำน
ของพนักงำน
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ก่อนกำรปรับปรุง

หลังกำรปรับปรุงสรุปผลด ำเนิน
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สดัสว่นของเสียก่อนและหลงัการปรบัปรุง

ก่อนการปรบัปรุง หลงัการปรบัปรุง


